TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI

* Kristalové Ciry

* Jednoslozkové bilé dfevéné lepidlo
*  Prlzracny po vytvrzeni

*  Vysoka pfilnavost.

*  Vysoka vodéodolnost.

APLIKACE

Vhodné pro nejbéznéjsi druhy dreva a zvlasté vhodné pro problematické druhy dfeva jako
jsou buk, javor a bambus.

* Lepeni, které odpovida skupindm odolnosti D3 podle normy DIN 68602, pokud je lepidlo
naneseno na obé strany a lepidlo je vystaveno vzduchu po kratkou dobu (cca 3 minuty).

* Lepeni vétsiny druhd dreva, i exotickych.

* Lepeni tzv. "bleeding wood" druhl dreva za dodrzeni urcitych podminek z d@vodu rizika
vylucovani tfislovin a pryskyfic.

Hustota (g/ml) 1.09

Viskozita 15000 +/-3000 mPa.s (Brookfield RVT 20 rpm
spindle 5, 23°C. UNI EN ISO 2555)

Teplota zpracovani > +5°C

Teplotni odolnost -20°C - +70°C

pH 3

Minimalini teplota pro tvorbu filmu: DIN 53787 +5°C
Obsah susiny +52%
Pevnost v tlaku po 5 minutach (N/mm?) 3.3
Pevnost v tlaku po 15 minutach (N/mm?) 6.2
Pevnost v tlaku po 30 minutach (N/mm?) 7.2
Odolnost proti lomu D3 norma (N/mm?, po 7 dnech pfi 23°C a 50% 15
RV): DIN 53787
3

Trvanlivost neporuseného vyrobku

12 mésicl

Skladovaci podminky

Skladujte na suchém a chladném misté pfi teploté
+5°C az +25°C. Uchovavejte mimo pfimé slunecni

svétlo.

BALENIi A BARVA

kybl 10kg - 27 jednotky/paleta
Prihledny

12 x mackaci lahev 250GR/krabice - 672 jednotky/paleta
Prdhledny

kybl 25kg - 12 jednotky/paleta
Prdhledny

kybl 5kg - 60 jednotky/paleta
Prdhledny

Udaje v tomto listu byly napsany podle nejnové&jsich (daijli z laboratoFe. Technické vlastnosti Ize upravit nebo zménit. Neni min&no jako vy&erpévajici. Pfed pouZitim je nutné

zkontrolovat, zda je vyrobek vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Za timto Gcelem je vyZadovéno predbézné testovani."
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12 x mackaci lahev 750GR/krabice - 480 jednotky/paleta
Prihledny

NAVOD K POUZITi

Priprava

* Podklad musi byt pevny, rovny, suchy, Cisty, bez prachu a tuku.
* V pfipadé potfeby odmastéte pripravkem Parasilico Cleaner, MEK, lihem, etanolem.

* Pouzivatel by si mal sém skontrolovat vhodnost vyrobku pre svoju aplikaciu. V pripade potreby sa obratte na
nas technicky servis.

* V pripadé "krvacejiciho dreva": dievo tésné pred lepenim zbruste a provedte zkousku prilnavosti.

* VSechny ¢asti by mély dobre zapadnout a musi byt zbaveny prachu a mastnoty. Pokud ¢asti nepasuji, doba
tuhnuti se prodlouzi a pevnost spoje bude nizsi. Spoje by mély byt zpracovany tésné pred lepenim.
* DUkladné promichejte vyrobek.

pouzit

* Aplikujte produkt na jednu stranu nebo, pro vysoké pozadavky na vodéodolnost, na obé strany tenkou vrstvou
pomoci Stétce, valecku, Spachtle nebo jemné zubaté hfebeny. Nechte lepidlo zaschnout asi 5 minut po aplikaci.

* Spojte dily a poté je stlacte po dobu 10-20 minut (v zavislosti na teploté a typu materialu). U "krvacejiciho
dreva" prodlouzte dobu lisovani na 20-30 minut.

* Dodrzujte dobu zpracovani a dobu lisovani. Doba zpracovani a doba lisovani zavisi v zna¢né mire na
pracovnich podminkach, jako je teplota, vihkost a typ materidlu.

Spotieba
150-200 g/m?
Cisty

* Pro vytvrzeni Ize naradi, povrchy a nevytvrzené zbytky cistit vodou.

ZABEZPECENI

Pro vice informaci se podivejte na bezpecnostni list na obalu.

POZOR

* V nékterych pripadech mize u urcitych druhl dreva dojit ke zbarveni (buk nebo tresen). Zbarveni mize
zplsobit i vliv Zeleza (napf. dub). Proto je vZzdy vhodné provést predbézny test.
*  Produkt nefedit.

TECHNICKA SCHVALENI A KVALITATIVNiI OZNACENiI
*  Francouzska emisni tfida VOC A+

[EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®
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