TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI
* Trvale pruzny
Odolny vG¢i plisnim a vodé

APLIKACE
Vhodny pro vnitfni i vnéjsi pouziti.

kuchyné a chladici komory.

Pro pouziti v sanitarnich aplikacich: pro tésnéni

v vihkych prostorach jako jsou koupelny,

SPECIFIKACE

Povaha produktu Polysiloxany
Hustota (g/ml) 1.03
Konzistence pasta

Teplota zpracovani +5°C - +40°C

Teplotni odolnost

-50°C - +150°C

Systém vytvrzovani

Zesitovani vlivem vlhkosti vzduchu

Rychlost vytvrzeni pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (mm, po 24 hodinach) 25-3
Vyvoj pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (min.) 15
Maximalni pripustné deformace: ISO 11600 25%
Modul pfi 100% prodlouzenti: 1ISO 8339 (N/mm?) 0.22
% Prodlouzeni pfi pretrzeni: ISO 8339 280

Trvanlivost neporuseného vyrobku

15 mésicl

BALENI A BARVA

12 x kazeta 290ML/krabice - 1200 jednotky/paleta
Prdhledny, Priihlednd Seda

NAVOD K POUZITI

Priprava

Béhem zpracovani a vytvrzeni je dilezitd dobra ventilace.

Podklad musi byt pevny, rovny, suchy, Cisty, bez prachu a tuku.

Podklad musi byt pevny, dostate¢né odolny a Cisty, bez prachu a mastnoty.
V pfipadé potfeby odmastéte materidly vicedcelovym supercisticem, MEK, |

nas technicky servis.

primer

ihem, etanolem.

Pouzivatel by si mal sém skontrolovat vhodnost vyrobku pre svoju aplikaciu. V pripade potreby sa obratte na

Udaje v tomto listu byly napsany podle nejnové&jsich (daijli z laboratoFe. Technické vlastnosti Ize upravit nebo zménit. Neni min&no jako vy&erpévajici. Pfed pouZitim je nutné

zkontrolovat, zda je vyrobek vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Za timto Gcelem je vyZadovéno predbézné testovani."

DL

Manufacturer




* Absorb¢ni povrchy: Silikonovy zakladni lak pro porézni povrchy (bezbarvy, doba schnuti cca 60 minut).

* Neabsorpcni povrchy: Silikonovy zdkladni lak pro neporézni povrchy (bezbarvy, doba schnuti cca 60 minut).

*  Pouziti zakladniho natéru mize byt nezbytné na velmi poréznich povrsich, pfi obtizich s prilnavosti nebo v
narocnych provoznich podminkach.

pouzit
* Naneste produkt z tuby nebo féliového baleni pomoci ru¢niho nebo pneumatického tmeliciho pistole.

* Rozmér a tvar spary jsou velmi dllezité. Vyhnéte se tenkym sparam.
* Nesnazte se spoj tepelné, mechanicky nebo chemicky namahat, dokud neni vytvrzovani zcela dokonceno.

Dokoncit

* Vylesténi pro tvorbu vrstvy s pomoci vyhlazovaciho prostfedku Perfect Joint Tooling Agent a/nebo s
vyhlazovacim nastrojem Perfect Joint Tool

* Zajistéte, aby se tmel nedostal na podklad pred nanesenim silikonového tmelu. Silikon nepfilne na vihky
podklad.

ZABEZPECENI

Pro vice informaci se podivejte na bezpecnostni list na obalu.

POZOR

* Nevhodné pro pouziti na bitumenovy podkladech.

* Nevhodné pro pouziti na PE, PP, PA, PTFE (Teflon).

* Nevhodné pro pouziti na pfirodnim kameni (mdze zplsobit skvrny).

* Barvy mohou mirné zezloutnout pri Uplné absenci UV zareni nebo pfi kontaktu s kourem nebo Cisticimi
prostredky.

* Nevhodné k prelakovani.

* Sanitérni receptura nenahrazuje Cisténi spar. Silné znecisténi, napriklad zbytky mydla v kombinaci s vihkosti,
mUze podporit rlst plisni.

* Nevhodné pro pouziti na PVB féliich vrstveného skla. Vyhnéte se pfimému kontaktu.

TECHNICKA SCHVALENI A KVALITATIVNiIi OZNACENI
*  Francouzska emisni tfida VOC A+
* Spliuje FDA code 21 §177.2600 (e) (lanesco)

[EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR®
WI
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