TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI

* Polyuretanovy tmel

* Trvale pruzny

*  Velmi dobrd zpracovatelnost

* Vysoka odolnost proti vysokym a nizkym teplotam

* Vynikajici pfilnavost na téméf vSechny stavebni materidly
*  Odolnost vici chemikaliim

* Pretiratelné (doporucuji se pfedchozi testy)

*  Vysokd odolnost proti starnuti a povétrnostnim vlivim.

APLIKACE
* Tésnéni spar ve stavebnictvi a lodni dopravé.

SPECIFIKACE

Povaha produktu Polyuretan

Hustota (g/ml) 1.17

Konzistence pasta

Teplota zpracovani +5°C - +35°C

Teplotni odolnost -40°C - +80°C

Systém vytvrzovani Zesitovani vlivem vlhkosti vzduchu

Rychlost vytvrzeni pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (mm, po 24 hodinach)| 3

Vyvoj pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (min.) 150

Tvrdost Shore A: ISO 868 25

Maximalni pripustné deformace: ISO 11600 25%

Modul pfi 100% prodlouzenti: 1ISO 8339 (N/mm?) 0.28

% Prodlouzeni pfi pretrzeni: ISO 8339 400

Trvanlivost neporuseného vyrobku 12 mésic
Skladujte na suchém a chladném misté pfi

Skladovaci podminky teploté +5°C az +25°C. Uchovavejte mimo
primé sluneni svétlo.

25 x kazeta 310ML/krabice - 1200 jednotky/paleta

Bil4, Hnéda, Sedd, Cernd

20 x klobasa 600ML/krabice - 900 jednotky/paleta

Bila, Seda, Cerna

NAVOD K POUZITI

Pfiprava

* Béhem zpracovani a vytvrzeni je dllezita dobra ventilace.
* Podklad musi byt pevny, rovny, suchy, Cisty, bez prachu a tuku.

Udaje v tomto listu byly napsany podle nejnové&jsich (daijli z laboratoFe. Technické vlastnosti Ize upravit nebo zménit. Neni min&no jako vy&erpévajici. Pfed pouZitim je nutné
zkontrolovat, zda je vyrobek vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Za timto Gcelem je vyZadovéno predbézné testovani."
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* V pripadé potfeby odmastéte pripravkem Parasilico Cleaner, MEK, lihem, etanolem.

* Pouzivatel by si mal sém skontrolovat vhodnost vyrobku pre svoju aplikaciu. V pripade potreby sa obratte na
nas technicky servis.

primer

*  Pro silné absorbujici povrchy doporu¢ujeme pouZiti Hybridniho & PU zakladniho natéru (prihledny nebo ¢erny,
doba schnuti cca 15 minut).

* Na plastovych materidlech se doporucuje pouziti zakladniho natéru.

pouzit

* Naneste produkt z tuby nebo féliového baleni pomoci ru¢niho nebo pneumatického tmeliciho pistole.

* Rozmeér a tvar spary jsou velmi dllezité. Vyhnéte se tenkym sparadm.

* Nesnazte se spoj tepelné, mechanicky nebo chemicky namdhat, dokud neni vytvrzovani zcela dokonceno.

Rozmeéry kloubu

* Vhodna Sitka spary: od 5 mm do 30 mm, Spary o Sifce do 10 mm: hloubka spary musi byt rovna Sifce
spary
* Spary Sirsi nez 10 mm: hloubka spary = (Sitka spary / 3) + 6 mm.

Dokoncit

* Vylesténi pro tvorbu vrstvy s pomoci vyhlazovaciho prostfedku Perfect Joint Tooling Agent a/nebo s
vyhlazovacim nastrojem Perfect Joint Tool.
Cisty

* Nastroje, povrchy a zbytky produktu Ize pred vytvrzenim odstranit Cisticem Parasilico Cleaner, Multi-
Purpose Super Cleaner nebo Cisticimi ubrousky. Vytvrzené zbytky Ize odstranit odstrafiova¢em silikonu

* Po vytvrzeni odstrante produkt co nejvice mechanicky.

ZABEZPECENiI

Pro vice informaci se podivejte na bezpecnostni list na obalu.

POZOR
* Nevhodné pro zrcadla.
* Nevhodné pro spary v zaskleni.

TECHNICKA SCHVALENI A KVALITATIVNi OZNACENI
* Vsouladu s normami CE EN 15651-1: F EXT-INT 25 LM

*  Francouzska emisni tfida VOC A+

* SNJF: Fasada 25 E (Société National du Joint Francais)

C c € EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR®
j J
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