TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI

* Spérovaci a lepidelny tmel

* Trvale pruzny

* Kompatibilni s pfirodnim kamenem

* Vynikajici pfilnavost na témér vSechny stavebni materialy

*  Vynikajici odolnost vici UV zareni

*  Splnhuje pozadavky kédu FDA 21 §177.2600 (e) pro styk s potravinami
* Lze aplikovat na suché a mirné vihké povrchy

* Nezplsobuje korozi pfi lepeni kovl

* Pretiratelny

*  Vysoka odolnost proti starnuti a povétrnostnim vlivim.

*  Bez rozpoustédel, izocianatl a ftalatd

* Nezplsobuje znedisténi okrajové zény u poréznich kamend.

APLIKACE

* Tésnéni dilatacnich a spojovacich spar v fasadach, vnitfnich sténach, mezi rdmem a zdi...
* Lodénice, kontejnerova vyroba, karosarstvi a vyroba karavand.

* Tésnéni vodorovnych a svislych expanznich a spojovacich spdr Sirokych az 50 mm.

* Lepeni stfesnich tasek, sokld, schodd, oken...

*  V3echny dilata¢ni prace, kde je ddlezita flexibilita.

* Redukce hluku mezi betonem a odpadnimi potrubimi.

* Vhodny pro vnitfni i vnéjsi pouziti.

* Expanzni spary v sténdch, sklenénych plochach, prickéach.

Povaha produktu MS polymer

Hustota (g/ml) 1.48

Pocet komponentd 1

Teplota zpracovani +5°C - +40°C

Teplotni odolnost -40°C - +90°C

Systém vytvrzovani Zesitovani vlivem vlhkosti vzduchu

Rychlost vytvrzeni pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (mm, po 24 hodinach)| 2.5 - 3

Difuzni koeficient pary: 1ISO 15106 () 6946 (sd = 4.9m)

Vyvoj pfi 23°C a 50% vlhkosti vzduchu (min.) 40

Tvrdost Shore A: ISO 868 40

Maximalni pripustné deformace: 1ISO 11600 25%

Modul pfi 100% prodlouzeni: ISO 8339 (N/mm?) 0.8

Modul pfi prasknuti: 1SO 8339 (N/mm?) 1.1

% Prodlouzeni pfi pretrzeni: 1ISO 8339 230

Obsah susiny +100%

Trvanlivost neporuseného vyrobku 12 mésicl
Skladujte na suchém a chladném misté pfi

Skladovaci podminky teploté +5°C az +25°C. Uchovavejte mimo
primé slunedni svétlo.

Udaje v tomto listu byly napsany podle nejnové&jsich (daijli z laboratoFe. Technické vlastnosti Ize upravit nebo zménit. Neni min&no jako vy&erpévajici. Pfed pouZitim je nutné
zkontrolovat, zda je vyrobek vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Za timto Gcelem je vyZadovéno predbézné testovani."
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25 x kazeta 290ML/krabice - 1200 jednotky/paleta
Bila, RAL1013 Perlové bila, Prirodni kamen, Tmavé bézova, RAL8007 Srnci hnéda, Terakota, RAL8016 Mahagonové hnéda,
RAL7023 Seda betonovd, RAL7004 Signalni Sedd, RAL7005 Mysi Sedd, RAL7016 Antracitové Sedd, Bazalt, Cernd

20 x klobasa 600ML/krabice - 900 jednotky/paleta

Bil4, RAL9001 Krémové bily, Pfirodni kdmen, Tmavé béZova, RAL1019 SedobéZovd, Terakota, RAL8016 Mahagonové hnéda,
Tmavé broncova, RAL7023 Seda betonovd, Seda betonova, RAL7004 Signéini $eda, RAL7032 Oblazné $ed4, RAL7039
Kfemenna Seda, Stfedné Seda, Panelova seda, RAL7005 Mysi seda, RAL7030 Kamenné seda, RAL7016 Antracitové Seda,
Bazalt, Cernd

NAVOD K POUZITi

Pfiprava

Béhem zpracovani a vytvrzeni je dilezitd dobra ventilace.

Podklad musi byt pevny, dostate¢né odolny a Cisty, bez prachu a mastnoty.

V pfipadé potreby odmastéte pripravkem Parasilico Cleaner, MEK, lihem, etanolem.

Pouzivatel by si mal sém skontrolovat vhodnost vyrobku pre svoju aplikaciu. V pripade potreby sa obratte na
nas technicky servis.

Odstrante stojatou vodu, vodni film nebo kapky. NejlepsSiho prilnuti dosdhnete na suchém povrchu, podklad
vSak nemusi byt zcela suchy.

primer

Pro silné absorbujici povrchy doporuc¢ujeme pouziti Hybridniho & PU zakladniho natéru (prdhledny nebo ¢erny,
doba schnuti cca 15 minut).

pouzit

Jako lepidlo

Naneste lepidlo Parabond Construction pomoci prilozené trysky v kulickach nebo bodech na podklad nebo
na lepeny prvek. Kulicky se musi nanaset ve svislych pasech, rovnomérné rozlozenych po lepeném povrchu.
Kulicky nanasejte rovnobézné vedle sebe tak, aby se mezi kulickami dostala k lepidlu vzdusna vihkost.

Na lepenou ¢ast naneste co nejdrive, nejpozdéji do 15 minut (v zavislosti na teploté a relativni vihkosti
vzduchu). Material Ize jeSté korigovat. Poté pevné pfritlacte nebo lehce poklepejte gumovym kladivkem.

Mezi lepenymi dily udrzujte mezeru 3,2 mm (pomoci distanc¢nich podlozek nebo pénové pasky), aby lepidlo
mohlo absorbovat deformace (dlleZité pri venkovnim pouZiti nebo za vihka). Tenci vrstva lepidla (min. 1,5
mm) mdze stacit, pokud ma vrstva lepidla absorbovat pouze malé vzajemné deformace mezi stavebnimi dily
(napf. pfi pouziti v interiéru).

Jako tmel na spary:

V mélkych sparach (ve spodni Casti) se opatfi lepici paskou nebo pénovou paskou, aby se zabranilo trojstranné
adhezi. Hloubka tmelu v pohybové spare by méla byt pfiblizné 2/3 Sirky spary. Prilis hluboké spary vyplite
vhodnou kruhovou pénou (PE nebo PU kruhovou pénou). U hlubokych podlahovych spar pouzijte jako
zasyp silnou PU pénu. U podlahovych spar, které jsou vystaveny vysokému mechanickému zatizeni, by mél byt
tmel aplikovan do hloubky. Nejlepsi je tésnit pod Uhlem od povrchu podlahy k povrchu tmelu (zkosené hrany).
Tmel by mél prilnout pouze na boc¢ni strany spary.

Rozmeéry kloubu

Vhodna Sirka spary: od 5 mm do 50 mm, Spary o Sifce do 10 mm: hloubka spary musi byt rovna Sifce
spary

Spary Sirsi nez 10 mm: hloubka spary = (Sifka spary / 3) + 6 mm

Potrebna sitka dilatacni spary zavisi na teplotnim pribéhu, vlastnostech materidlu a rozmérech
stavebnich prvka.
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Dokoncit

* Vylesténi pro tvorbu vrstvy s pomoci vyhlazovaciho prostfedku Perfect Joint Tooling Agent a/nebo s
vyhlazovacim nastrojem Perfect Joint Tool.

Cisty
* Lepidlo vytékajici po okrajich Ize odstranit Spachtli. Nezatvrdlé zbytky lepidla Ize odstranit pomoci

Parasilico Cleaner, Multi-Purpose Super Cleaner nebo Cisticich ubrousk
* Po vytvrzeni odstrante produkt co nejvice mechanicky.

Malovat

* Pretiratelné po vytvrzeni vétSinou vodou a rozpoustédly zalozenymi barvami. Doba vytvrzeni zavisi na velikosti
spary.

* Po vice nez 48 hodinach musi byt povrch pred pretfenim nejprve vycistén.

* Vzhledem k velké rozmanitosti dostupnych typd barev se doporucuje predem otestovat kompatibilitu
tmelu/lepidla a barvy.

* Alkydové barvy vyzaduji delSi dobu schnuti.

ZABEZPECENI

Pro vice informaci se podivejte na bezpecnostni list na obalu.

POZOR

* Nevhodné pro trvalé ponoreni

* Nevhodné pro pouziti na bitumenovy podkladech.

* Nevhodné pro pouziti na PE, PP, PA, PTFE (Teflon).

* Nevhodné pro pouziti na polyakrylatu a polykarbonatu.

*  Barvy mohou mirné zezloutnout pri Uplné absenci UV zareni nebo pfi kontaktu s koufem nebo Cisticimi
prostredky.

* Nevhodné pro sanitarni aplikace (neni protiplisnové).

* Nevhodné pro spary v zaskleni.

* Nevhodné pro pouZziti na okrajové tésnéni izola¢niho skla. Vyhnéte se pfimému kontaktu.
* Nevhodné pro pouziti na PVB féliich vrstveného skla. Vyhnéte se pfimému kontaktu.

TECHNICKA SCHVALENI A KVALITATIVNiI OZNACENi

* Vsouladu s normami CE EN 15651-1: F EXT-INT 25 HM

*  Vsouladu s normami CE EN 15651-4: PW 25 HM

*  GEV Emicode EClplus stitek: Velmi nizké emise VOC

*  Francouzskd emisni tfida VOC A+

* Spliuje FDA code 21 §177.2600 (e) (lanesco)

* ATG (Belgické narodni schvaleni)

* Certifikdt ISEGA o shodé pro pouziti v prostorach pro pfipravu a zpracovani potravin
* SNJF: Fasada 25 E (Société National du Joint Francais)

Gt} ™ C€ @

Udaje v tomto listu byly napsany podle nejnové&jsich (daijli z laboratoFe. Technické vlastnosti Ize upravit nebo zménit. Neni min&no jako vy&erpévajici. Pfed pouZitim je nutné
zkontrolovat, zda je vyrobek vhodny pro poZzadovanou aplikaci. Za timto Gcelem je vyZadovéno predbézné testovani."

DL

Manufacturer



