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MIROFIX

Alle früheren Ausgaben dieses Merkblattes verlieren hiermit ihre Gültigkeit. Die Angaben auf diesem Datenblatt sind auf der Grundlage der neuesten Labordaten zusammengestellt. 
Technische Eigenschaften können angepasst oder geändert werden. Es wird keine Gewähr für Vollständigkeit übernommen. Vor dem Gebrauch ist es wichtig, Tests zu machen, 
um ganz sicher zu sein, dass das Produkt für die Anwendung geeignet ist. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufsbedingungen.

TECHNISCHES DATENBLATT

EIGENSCHAFTEN
• Zweiseitiges selbstklebendes weißes Band 
• Sehr hoher Klebkraft, auch auf Materialien mit sehr geringer Oberflächenspannung 
• Wird durch ein weißes superkalandriertes Papier geschützt 
• Leim von Mirofix ist neutral und verursacht dem Lack oder der Versilberung des 

Spiegels keinen Schaden
• Widersteht Wasser, Detergentia, Alkohol

ANWENDUNGEN
• Kann als Klebemittel für Spiegel verwendet werden ohne Hilfe von Pastaleim.
• Das Kleben von ausgedehnte PVC Platte mit höhe Dichtigkeit, in Kombination mit 

Parabond 600.

TECHNISCHE DATEN
Mirofix 0,8 mm Dicke

Pellen auf 180° - 30 min. auf rostfreiem Stahl > 20 N/25 mm

Pellen auf: AFERA 4001 23°C: > 20 N/25 mm
70°C: > 5 N/25 mm

Kohäsionstest auf rostfreiem Stahl 1 kg – 25 mm x 25 mm: 
FTM 8

± 1000 Stunden

Kohäsion: AFERA 4012 23°C: > 100 N
70°C: > 2 N

Dehnbarkeit: DIN 53455 MD 14 N/15 mm
CD 10 N/15 mm

Bruchdehnung: DIN 53455 MD 350%
Cd 350%

Dichte 0,1 g/cm³ 

Minimale Anwendungstemperatur +10°C

Temperaturbeständigkeit -40°C - + 60°C

Haltbarkeitsdauer, ungeöffneter Verpackung in einem trocke-
nen und kühlen Platz zwischen +5°C und +25°C R.H.

2 Jahre

Mirofix 1,6 mm Dicke

Pellen auf 180° - 30 min. auf rostfreiem Stahl >17 N/25 mm

Pellen auf: AFERA 4001 23°C: > 17 N/25 mm
70°C: > 3 N/25 mm

Kohäsionstest auf rostfreiem Stahl 1 kg – 25 mm x 25 mm: 
FTM 8

± 1000 Stunden

Kohäsion: AFERA 4012 23°C: > 100 N
70°C: > 2 N

Dehnbarkeit: DIN 53455 MD 20 N/15 mm
CD 15 N/15 mm 

Bruchdehnung: DIN 53455 MD 300%
Cd 250% 

Dichte 0,064 g/cm³

Mirofix 3,2 mm Dicke

Pellen auf 180° - 30 min. auf rostfreiem Stahl >25 N/25 mm

Kohäsionstest auf rostfreiem Stahl 1 kg – 25 mm x 25 mm: 
FTM 8

> 50 Stunden
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Alle früheren Ausgaben dieses Merkblattes verlieren hiermit ihre Gültigkeit. Die Angaben auf diesem Datenblatt sind auf der Grundlage der neuesten Labordaten zusammengestellt. 
Technische Eigenschaften können angepasst oder geändert werden. Es wird keine Gewähr für Vollständigkeit übernommen. Vor dem Gebrauch ist es wichtig, Tests zu machen, 
um ganz sicher zu sein, dass das Produkt für die Anwendung geeignet ist. Es gelten unsere allgemeinen Verkaufsbedingungen.

TECHNISCHE DATEN
Dehnbarkeit: DIN 53455 MD 25 N/15 mm

CD 20 N/15 mm

Bruchdehnung: DIN 53455 MD 250%
Cd 150%

Druckfestigkeit bei 10%: ISO 844 22 kPa

Dichte 0,064 g/cm³

VERPACKUNG UND ABMESSUNGEN
Abmessung Verpackung

0,8 x 12 mm 26 Rollen von 66 m/Karton

0,8 x 19 mm 16 Rollen von 66 m/Karton

1,6 x 12 mm 26 Rollen von 33 m/Karton

1,6 x 19 mm 16 Rollen von 33 m/Karton

3,2 x 12 mm 26 Rollen von 33 m/Karton

3,2 x 19 mm 16 Rollen von 33 m/Karton

VERARBEITUNG
Vorbereitung
Die Oberfläche soll fest sein (alle locker sitzenden Teile sind somit zu entfernen), trocken, fett- und staubfrei sein. Rohe Plätze 
und Unebenheiten sollen minimal sein (als die Oberfläche zu uneben ist, ist es besser ein dickeres Klebeband  zu verwenden 
(1,6 mm oder 3,2 mm). Falls Sie die Oberfäche mit Alkohol entfetten, vergewissern Sie sich, dass die Oberfläche gut trocken 
ist, bevor Sie zu kleben anfangen.

Auftragen
Minimale aufzutragen Menge ist 40 cm² pro kg Spiegel.
Wir empfehlen, die Streifen vertikal aufzutragen, symmetrisch über die ganze Oberfläche des Spiegels verteilt.


