KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

WLASCIWOSCI

*  Trwale elastyczny

* Bardzo dobra obrabialnos¢

* Odpowiedni do warunkdéw suchych i wilgotnych
*  Wysoka wytrzymatos¢ koncowa

* Nie powoduje korozji przy klejeniu metali

* Dobra odpornos¢ na wilgoc.

* Bez rozpuszczalnikdéw i izocyjaniandw.

* Klej do paneli elewacyjnych

*  Wysoka przyczepnos¢ poczatkowa ('high tack')
* Odporny na warunki atmosferyczne

* Doskonata zdolno$¢ pochfaniania drgan
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FACADE PANEL

APLIKACJE
* Odpowiedni do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

* Klejenie paneli elewacyjnych do anodowanej aluminiowej lub drewnianej (Swierk strugany)
konstrukcji nosnej. Stosowac wytacznie z taSmag montazowa, primerem i odttuszczaczem
zalecanymi przez DL Chemicals.

* Do klejenia pionowego i poziomego
* Odpowiedni do oktadzin elewacyjnych, krawedzi dachéw, zadaszen, sufitéw itp.

Rodzaj produktu Polimer hybrydowy

Gestosc¢ (g/ml) 1.55

Liczba komponentéw 1

Temperatura obrébki -5°C - +30°C

Odpornos¢ na temperature -40°C - +90°C

System utwardzania Siegiowanie pod wptywem wilgotnosci
powietrza

Szypkoéc’ utwardzania przy 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej (mm, po 24 3.35

godzinach)

Tworzenie sie przy 23°C i 50% wilgotnosci wzglednej (min.) 80

Czas otwarty przy 23°C i 50% wilgotnosci wzgledne;j 10 minut

Twardos¢ Shore A: 1SO 868 50

Wytrzymato$¢ na rozciaganie: 1SO 37 (N/mm?) 2.4

% Wydtuzenie przy zerwaniu: ISO 37 300

Termin przydatnosci do spozycia przed otwarciem 12 miesiecy
Przechowywad w suchym i chtodnym miejscu w

Warunki przechowywania temperaturze od +5°C do +25°C. Chroni¢ przed

bezposrednim dziataniem Swiatta stonecznego

OPAKOWANIE | KOLOR

20 x kietbasa 600ML/skrzynka - 900 szt./paleta
Czarny
25 x kartridz 290ML/skrzynka - 1200 szt./paleta
Czarny

Dane w tej karcie zostaty zapisane zgodnie z najnowszymi danymi z laboratorium. Charakterystyki techniczne moga by¢ dostosowywane lub zmieniane. Nie sg one wyczerpujace.
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do zadanego zastosowania W tym celu wymagane sg wstepne testy. Obowigzuja nasze ogélne warunki sprzedazy.

DL

Manufacturer ¢



INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie

* Wazna jest dobra wentylacja podczas aplikacji i utwardzania.
* Podtoze powinno by¢ twarde, rbwnomierne, suche, czyste, bez pytu i ttuszczu.
* W razie potrzeby odttusci¢ za pomoca Parasilico Cleaner, MEK, alkoholu, etanolu.

* Uzytkownik powinien samodzielnie sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do jego zastosowania. W razie potrzeby
nalezy skonsultowac sie z naszym serwisem technicznym.

Elementarz

* Dla mocno absorpcyjnych powierzchni zaleca sie uzycie podktadu Hybrid & PU (przezroczysty lub czarny, czas
schniecia ok. 15 minut).

Stosowacd

* Do montazu paneli elewacyjnych: zapoznaj sie z instrukcjami aplikacji na: Parabond Panel System

*  Produkt nalezy nanies¢ dysza w rowki na podtoze lub na element do sklejania. Rowki powinny by¢ pionowe,
rownolegte i rdwnomiernie rozmieszczone, aby wilgotno$¢ mogta dotrzec do kleju.

* Klejony element nalezy zamocowac jak najszybciej (najpdzniej w ciggu 10 min), w zaleznosci od temperatury i
wilgotnosci wzglednej. Materiat mozna jeszcze skorygowad. Nastepnie mocno docisnac.

* Zachowac odstep 3,2 mm miedzy klejonymi elementami (za pomocg tasmy Mirofix), aby klej mogt
kompensowac odksztatcenia (wazne przy zastosowaniach zewnetrznych lub w wilgotnych warunkach).

Czysty

*  Klej wydostajacy sie na krawedziach mozna usung¢ za pomoca szpachelki. Swieze resztki kleju mozna
usunac przy uzyciu Parasilico Cleaner, Multi-Purpose Super Cleaner lub Sciereczek czyszczacych

¢ Po utwardzeniu produkt nalezy usungé¢ mechanicznie, jesli to mozliwe.

BEZPIECZENSTWO

Aby uzyskac wiecej informacji, zapoznaj sie z kartg charakterystyki bezpieczehstwa na opakowaniu.

PUNKTY UWAGI

* Nie nadaje sie do statego zanurzania

* Nie nadaje sie do stosowania na podtozach bitumicznych.

* Nie nadaje sie do stosowania na PE, PP, PA, PTFE (Teflon).

* Nie nadaje sie do stosowania na poliakrylanach i poliweglanach.

* Parabond Panel jest czescig systemu klejenia ptyt elewacyjnych. Obejmuje on réwniez tasme montazowa
Mirofix 3,2 mm, Parasilico Cleaner oraz Hybrid & PU primer. Zawsze nalezy stosowac sie do instrukcji aplikacji.

* Zawsze nalezy zapoznac sie z instrukcjami technicznymi i zaleceniami producentéw ptyt elewacyjnych.

* Klejenie paneli elewacyjnych niewymienionych w certyfikacie KOMO odbywa sie na wytaczng odpowiedzialnosc¢
instalatora.

*  Przestrzegaj wytycznych dotyczgcych warunkéw aplikacji (patrz broszura).

APROBACJE TECHNICZNE | OZNACZENIA JAKOSCI
* Francuska klasa emisji VOC A+

*  Certyfikat KOMO nr 21184 na mocowanie paneli elewacyjnych Trespa Meteon (HPL) i Equitone Tectiva
(wtdknocement).

Dane w tej karcie zostaty zapisane zgodnie z najnowszymi danymi z laboratorium. Charakterystyki techniczne moga by¢ dostosowywane lub zmieniane. Nie sg one wyczerpujace.
Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy produkt nadaje sie do zadanego zastosowania W tym celu wymagane sg wstepne testy. Obowigzuja nasze ogélne warunki sprzedazy.
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e Manufacturer of Sealants
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https://issuu.com/dlchemicals/docs/parabond_panel_system_en?fr=xKAE9_zMzMw
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