TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI
* Vynikajlca UV odolnost
*  Vel'mi pevna, samolepiaca a za studena vulkanizujica tesniaca paska

* Pozostava z podkladu zo zosilneného hlinika (PET/alu) na lepiacej strane z modifikovaného
butylového kaucuku s ochrannou féliou z jednostranne silikdnovanej PP félie

*  Okamzita prilnavost. Prilnavost sa ¢asom posilfiuje.
* Odolnost voci vode, vzduchu a vodnej pare
* Velmi vysoka teplotna odolnost

APLIKACIE
* Vhodny na hydroizolaciu, vzduchotesnost a parotesnost priestorov medzi hrubymi
stavebnymi prvkami alebo medzi hrubymi stavebnymi prvkami a fasadami.

* Tesnenie vzduchovych kanalov vnutri aj vonku, svetliky, potrubia, spoje v odkvapovych
ZI'aboch, hrebefoch striech...

* Prilne na sklo, ocel, betén, kamen, drevo, hlinik...

{ .. Paraband
BUTYLTAPE

% Pretiahnutie pri pretrhnuti pozdizne/prie¢ne: EN12311| = 10

Vodeodolnost Pass (EN 1928 + EN 1847)

Teplota spracovania +5°C - +35°C

Teplotna odolnost -20°C - +80°C

Difuzny koeficient pary: 1ISO 15106 (u) = 230 000 (EN 1931)

Tahova pevnost podla / cez: EN 12311-2 (N/mm?) =2

Odolnost voci ndrazu: EN 12691 = 300 mm

Dalsia trhacia pevnost podla / popri: EN 12310-2 =30N

Adhézia slu¢ky: ASTM D6195 (N) = 33N

Odolnost voci odlupovaniu: ASTM D3330 (>24h) (180°) | = 11 N/10 mm

Trieda reakcie na ohen: EN11925-2 + EN13501-1 E

Trvanlivost neporuseného produktu 24 mesiacov
Skladujte na suchom, dobre vetranom mieste <30°C.

Skladovacie podmienky Skladovanie pri teplote >40°C mdZze viest k tazko odstranitelnej
ochrannej félii.

Siva

BALENIE A FARBA

50 x 0,8 mm : 12 x rolka 10M/box - 960 jednotky/paleta

75 x 0,8 mm : 8 x rolka 10M/box - 640 jednotky/paleta

100 x 0,8 mm : 6 x rolka 10M/box - 480 jednotky/paleta

150 x 0,8 mm : 4 x rolka 10M/box - 320 jednotky/paleta

200 x 0,8 mm : 3 x rolka 10M/box - 240 jednotky/paleta

300 x 0,8 mm : 2 x rolka 10M/box - 160 jednotky/paleta

NAVOD NA POUZITIE

Udaje v tomto liste boli napisané podla najnovsich idajov z laboratéria. Technické charakteristiky je mozné prisposobit alebo zmenit. Nie je to vyerpévajlce. Pred pouZitim je
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potrebné skontrolovat, ¢i je vyrobok vhodny na pozadovanu aplikaciu. Na tento Gcel je potrebné vykonat predbezné testovanie."




priprava

* Podklad musi byt pevny, rovny, suchy, Cisty, bez prachu a mastnoty.
* V pripade potreby odmastite Cistiacim prostriedkom Parasilico, MEK, alkoholom alebo etanolom.
* Tvar pokrytej plochy musi zodpovedat pruznosti vyrobku a jeho deformacnym schopnostiam.

Vv

* Neaplikujte pri teplotach nizsich ako 5°C, kvoli kondenzacii, ktord sa mo6ze objavit na povrchu.
Primer

*  Pouzitie zdkladného nateru moze byt potrebné na velmi pérovitych povrchoch, pri problémoch s pridrznostou
alebo v naro¢nych podmienkach pouzitia.

Pouzit
* A Paraband BT-t a védéfélia eltavolitdsa utan kézvetlenil az aljzatra kell felvinni.

* Az érintkezési fellletnek a kétés mindkét oldalan legalabb 50 mm szélesnek kell lennie.

* Atermék ragasztdszilardsaga a felhordast kovetd elsd percekben jelentkezik, és 24 éra elteltével éri el
maximumat.

* Két darab 6sszekotéséhez legaldbb 25 mm atfedést kell biztositani.

* A Paraband BT egyszer(i lehlzéassal eltavolithatd, és el6készités nélkll azonnal egy masik szalaggal

helyettesithetd. Az esetlegesen visszamaradd butil mdanyag nyomok nem akadalyozzak az Uj szalag
felszerelését.

Udaje v tomto liste boli napisané podla najnovsich idajov z laboratéria. Technické charakteristiky je mozné prisposobit alebo zmenit. Nie je to vyerpévajlce. Pred pouZitim je
potrebné skontrolovat, ¢i je vyrobok vhodny na pozadovanu aplikaciu. Na tento Gcel je potrebné vykonat predbezné testovanie."
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