TECHNICKY LIST

VLASTNOSTI

*  Polyuretédnovy tmel

* Trvale elasticky

*  Velmi dobra spracovatelnost

*  Velkd odolnost voci vysokym a nizkym teplotam

* Vynikajlca prilnavost na takmer vSetky stavebné materidly
* Odolnost voc¢i chemikaliam

* Premalovatelné (odporicaju sa predchadzajuce testy)

*  Vysoka odolnost voci starnutiu a poveternostnym vplyvom.

APLIKACIE

* Tesnenie Skvin v automobilovom priemysle.

* Tesnenie a lepenie v ndmornej doprave, stavebnictve a priemysle.

* Aplikdcie s trvalym vodnym zatazenim/podmocenim (v kombinacii s primerom).

Charakter produktu Polyuretén

Hustota (g/ml) 1.18

Konzistencia pasta

Teplota spracovania +5°C - +35°C

Teplotna odolnost -40°C - +80°C

Systém vytvrdzovania Sietovanie vplyvom vlhkosti vzduchu

Rychlost vytvrdzovania pri 23°C a 50% relativnej vihkosti (mm, po 24 ?

hodinach)

Vyvoj pri 23°C a 50% relativnej vihkosti vzduchu (min.) 70

Tvrdost Shore A: 1ISO 868 40

Maximalne povolena deformdcia: ISO 11600 25%

Modul pri 100% natiahnuti: ISO 8339 (N/mm?2) 0.32

% Pretiahnutie pri pretrhnuti: ISO 8339 680

Trvanlivost neporuseného produktu 12 mesiacov
Skladujte na suchom a chladnom mieste pri

Skladovacie podmienky teplote +5°C az +25°C. Uchovavajte mimo
priame sInecné svetlo.

BALENIE A FARBA

25 x kazeta 310ML/box - 1200 jednotky/paleta
Biela, Siva, Cierna
20 x klobasa 600ML/box - 900 jednotky/paleta
Biela, Siva, Cierna

NAVOD NA POUZITIE

priprava

* Pocas aplikacie a tuhnutia je dblezita dobra ventilacia.

Udaje v tomto liste boli napisané podla najnovsich idajov z laboratéria. Technické charakteristiky je mozné prisposobit alebo zmenit. Nie je to vyerpévajlce. Pred pouZitim je
potrebné skontrolovat, ¢i je vyrobok vhodny na pozadovanu aplikaciu. Na tento Gcel je potrebné vykonat predbezné testovanie."
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* Podklad musi byt pevny, rovny, suchy, isty, bez prachu a mastnoty.
* V pripade potreby odmastite Cistiacim prostriedkom Parasilico, MEK, alkoholom alebo etanolom.
* Pouzivatel by si mal sdm skontrolovat vhodnost vyrobku pre svoju aplikaciu. V pripade potreby sa obratte na

nas technicky servis.

Primer

* Pre silne absorbujlice povrchy odpori¢ame pouzitie Hybridného & PU zakladného nateru (priehladny alebo
Cierny, doba schnutia cca 15 mindt).

* Na plastovych materidloch sa odporuca pouzitie zakladného nateru.
Pouzit
* Naneste produkt z tuby alebo féliového balenia pomocou ru¢nej alebo pneumatickej tmelenej pistole.

* Rozmer a tvar Skary su velmi dolezité. Vyhnite sa tenkym Skaram.
* Nezatazujte Skdru tepelne, mechanicky ani chemicky pred Gplnym ukoncenim vytvrdzovania.

Rozmery kibov

*  Vhodné &irka spary: od 5 mm do 30 mm, Spary s irkou do 10 mm: hibka spary musi byt rovna &irke
spary
*  Spary sirsie ako 10 mm: hibka spary = (3irka spary / 3) + 6 mm.

Dokoncit

* Vyhladenie pre tvorbu vrstvy pomocou vyhladzovacieho prostriedku Perfect Joint Tooling Agent a/alebo s
vyhladzovacim nastrojom Perfect Joint Tool.

Cisty
* Nastroje, povrchy a zvysky produktu je mozné pred vytvrdnutim odstranit CistiCom Parasilico Cleaner,

Multi-Purpose Super Cleaner alebo Cistiacimi utierkami. Vytvrdnuté zvysky je mozné odstranit
odstrafovacom silikénu

* Po vytvrdeni produkt odstrante ¢o najviac mechanicky.

ZABEZPECENIE

Pre viac informacii pozrite bezpecnostny list na obale a bezpecnostny list pre dalSie informacie.

POZOR
* Nevhodné pre zrkadla.
* Nevhodné pre spoje v zaskleni.

OPRAVNENIA TECHNICKE OPRAVNENIA A KVALITATIVNE OZNACENIA
« Vsulade s CE EN 15651-1: F EXT-INT 25 LM

« Vsulade s CE EN 15651-4: PW 25 HM

*  Franclzska emisné trieda VOC A+

c € [EMISSIONS DANS L’AIR INTERIEUR"
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